CNC TECHNOLOGIE

Unikatni reseni frézovani prinasi nova
kampan NEOLOGIQ spolecnosti ISCAR

Na soucasném trhu najdeme témer nepreberné mnozstvi typu a tvaru fréz.

Vyvoj dalSich tak muze zdanlivé pusobit ponékud nadbytec¢né. Kampan NEOLOGIQ
spole¢nosti ISCAR presto prinesla inovativni reSeni frézovani, ¢imz jednoznacné
zohlednuje rostouci pozadavky na rychlost, presnost a produktivitu.

fi frézovani se nejCastéji setkdvédme

s nastroji s Uhlem 90°. Tyto vSestranné

nastroje nazyvédme také rohové a mize-
me s nimi provadét nejrliznéjsi typy operaci.
90° frézy pfevazuji v sortimentu vyrobcl uni-
verzélnich fréz, at se jedna o néstroje s vymé-
nitelnymi destickami, monolitni ndstroje nebo
nastroje s pajenym britem.

Klicové faktory pro
spravnou volbu fréz

PFi vybéru 90° fréz je treba vzit v Gvahu né-
kolik okolnosti: materidl obrobku, mnozstvi
odebraného materidlu, pozadovanou pres-
nost a drsnost obrobenych ploch a nakonec
i stabilitu a charakteristiku obrabéciho stroje.
Vyse uvedené priklady ovliviuji typ i konfigu-
raci nastroje, geometrii bfitu a mnohé dalsi
ohledy. Stejné aspekty jsou také klicovymi pfi
konstrukci nastroje pro vyrobce. Napriklad
monolitni frézy poskytuji maximalni presnost
obrabéni, zatimco ndstroje s vyménitelnymi
destickami umoznuji obrabét pfi velkém zati-
Zeni a poskytuji lepsi ndkladovou efektivitu na
¥eznou hranu. Rezna hrana je u monolitnich
fréz a nastroji s pajenym bFitem dokoncéena
a pfipravena k pouZiti az po operaci brousent.
U nastroji s vyménitelnymi desti¢kami je pak
tvar britové desticky klicovym faktorem urcu-
jicim vyslednou geometrii nastroje.

Velky pokrok zaznamenal svét kovoobra-
béni pocatkem 90. let, kdy ISCAR uved| na
trh fadu nastrojd ISCAR HELIMILL. Slo 0 90°
nastroje, které mely vyménitelné desticky
s bfitem ve Sroubovici. Geometrie vysoce
efektivni fezné hrany ve Sroubovici vyrazné
prispéla ke snizenf zatizeni stroje a spotfeby
energie. Chod nastroje byl navic velmi klidny
diky postupnému vnikani bfitu do materialu.
Koncept HELIMILL pfedznamenal novy pfi-
stup ke konstrukci geometrie bfitu frézovaci
desticky a v podstaté z ni ucinil etalon pro
dalsi typy frézovacich desticek.

-

Tvar britové desticky
je rozhodujici

Do téles 90° fréz Ize upnout Sirokou skalu
tvar( desticek - obdélnik, ¢tverec, kosodél-
nik, kosoctverec, trojuhelnik nebo trigon.
Tvar britové desticky urcuje pocet feznych
hran. Existuji i dalsi daleZité vlastnosti tykaji-
ci se tvaru desticky. Ctvercova nebo trojuhel-
nikové desticka ma ve srovnani s destickou
tvaru obdélniku vétsi Sitku. Zvétseni Sitky
bfitové desticky umoznuje vyrobit v jejim
stfedu vétsi otvor pro vétsi upinaci Sroub,
¢imz je zajisténa vétsi upinaci sila a destic-
ka je v lGzku lépe upevnéna. Zvétseni Sitky
bfitové desticky oviem omezuje minimalni
pramér frézy a vyzaduje vétsi zubovou me-
zeru, kterad snizuje pevnost télesa frézy. To
je jen jeden faktor, ktery je tfeba vzit v Gva-
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hu pfi konstrukci 90° fréz s vyménitelnymi
bfitovymi destickami. Zaroven existuji dalsf
aspekty, jako je zplsob upnuti (radiélni, tan-
gencialni), rozsah rohovych radiusd, hladici
brit, utvarec a dalsi. Je tedy bezpodminecné
nutné znat materiél obrobku a typ frézovaci
operace, pro niz je fréza urcena.
Kosodélnikovy tvar desticky poskytuje
optimalni kombinaci délky bFitu, riznych ra-
dius rohu, mozZnosti zapousténi a dalSich
parametrd geometrie bfitu a pevnosti bfitové
desticky. To vysvétluje, pro¢ pravé tvar koso-
délniku je bézné pouzivany. Vyraznou nevy-
hodou zminovaného tvaru je pocet feznych
hran, ktery je v obvyklé konfiguraci omezen
na dvé. Mohlo by se zdat, ze jednoduchym
zpUsobem, jak zvysit pocet hran, je vyrobit
oboustrannou desticku. Avsak je treba myslet
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@ 90° &elni nastréné frézy S890 FSZ z Fady
NEODO S890 s ¢tvercovymi oboustrannymi
destickami S890 SZMU.

@ 90° stopkové frézy H690 EWN-04 z Fady
HELIDO Trigon pro oboustranné ébfité trigon
desticky H690 WNMU 0403.

@ 90° stopkové frézy HM390 ETD-15 z fady
HELI3MILL pro trojuhelnikové 3bfité desticky
HM390 TDCR 1505 s délenou feznou hranou.

na dalsi atributy ovliviujici takovou konfigu-
raci. Omezeni spociva v Uhlu odlehcéeni a ve
vysSim axidlnim dhlu cela frézy po montazi
desticek na téleso nastroje.

Vyse uvedené priklady je tfeba vzit v Uva-
hu pti vyvoji fréz s vymeénitelnymi bfitovymi
destickami. Peclivé prostudovani a pochope-

ni téchto faktord mize vést k feSeni a vyvoji
efektivniho néstroje. Aby bylo mozné poskyt-
nout zakaznikdm Sirokou $kalu nastrojovych
feSeni 90° fréz, vyviji vyrobci vice tvar( téles
a inovuji jednostranné i oboustranné vymeéni-
telné desticky.

Unikatni desticka
90° fréz NEODO S890

Konstruktéti spolecnosti ISCAR z oddéleni
vyzkumu a vyvoje vyvinuli nové frézy fady
NEODO S890 urcené pro hrubovaci, polo-
dokoncovaci, ¢elni a bocni frézovani, prede-
v$im na oceli a litiné. 90° Celni ndstréné frézy
S890 FSZ a stopkové frézy S890 ESZ jsou ve-
lice ekonomické a produktivni a jsou urceny
pro obrdbéni za nepfiznivych podminek.

PRODUKTOVE INOVACE

Nastroj je osazen masivnimi Ctvercovy-
mi oboustrannymi destickami S890 SZMU.
Desticka ma 8 feznych hran ve Sroubovici
a diky unikatni technologii lisovani ma jedi-
necné tvarované Celo a hibet. Desticka upnu-
té v télese frézy je pozitivné sklonéna v radi-
alnim sméru a v axialnim sméru je thel Cela
negativni, coz zarucuje klidny fez a snizeni
spotfeby energie pfi frézovéni za rlznych
feznych podminek a pfi prerusovaném rezu.
Rybinovity tvar lGzka frézy zajistuje velmi
tuhé upnuti desticky. Desticka ma i hladici
geometrii pro zlepseni drsnosti obrobenych
ploch. Novy tvar ¢tvercové desticky v kombi-
naci s vyhodami modernich technologif liso-
vani ptinesl efektivni a ekonomické feseni pro
Celnf frézovani, zejména pro obrabéni v bliz-
kosti osazeni, kde jsou urcitd omezeni upnuti
obrobku.

Nové desticky rady HELIDO

Dalsi novinkou pro 90° frézy jsou oboustran-
né trigon desticky H690 WNHU/WNMU
ztady HELIDO. Destic¢ky maji 6 feznych hran
a télesa H690 EWN a H690 FWN jsou na-
bizena v jemnozubé konfiguraci pro vyssi
rychlost posuvu a maximalni produktivitu.
Nastroje maji dvoji pozitivni feznou geomet-
rii - pozitivni axidlni a radiaIni dhel cela. Tyto
vlastnosti pfispivaji k nizsi spotfebé energie
a umoznuji hrubovaci frézovani na strojich
s omezenym vykonem. Vsestranné nastroje
z fady HELIDO trigon line jsou vhodné pro
frézovani osazeni, drézek, bo¢ni plunzrovani
a kruhovou interpolaci. Hlavni vyhodou téch-
to nastroji je kombinace pfesnosti profilu
90°, produktivity a ekonomicnosti.

Cenoveé vyhodné
desticky rady HELISMILL

Efektivni frézovani hlinikovych slitin a dalsich
nezeleznych material( (skupina ISO N) vyza-
duje ostrou feznou hranu a lesténé celo. Pro
tyto ucely vyvinul ISCAR trojuhelnikové des-
ticky HM390 TDCR 1505 z fady HELI3MILL.
Jednostranné desticky maji délenou feznou
hranu a velmi dobre se osvédcily v praxi pfi
90° frézovani. Jedna se navic o cenové vy-
hodné nastroje.

Vyse popsané nastrojové fady presvédci-
vé potvrzuji, Ze moznosti vylepseni 90° fréz
s vymeénitelnymi destickami nejsou zdaleka
vycCerpany. Spravneé zvoleny uhel pfi konstruk-
ci frézy je klicovy pro Uspésné obrabéni, a to
i s ohledem na nadbytecnost pfi vyvoji novych
geometrii desticek. @
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